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Spezialisiert auf
Hochglanz

»Die Mobellackierer« setzen auf Tagliabue-Schliff

rii. Urspriinglich war das Familienunternehmen Berghold fast
30 Jahre in der Autolackiererei zu Hause. Doch in zweiter Ge-
neration sah Wolfgang Berghold fiir sich als Lohnlackierer
und Oberflachenspezialist die groBere Chance in der arbeits-
teiligen Partnerschaft fiir hochwertige Mobellackierungen. Mit
der Sonderanfertigung einer Flichenschleifmaschine von Tag-
liabue, Verano Brianza (Italien), kann er Teile bearbeiten, die
mit herkémmlichen Maschinen nicht zu bewerkstelligen sind.

it der Zielsetzung, Mdbella-

ckierungen als Dienstleistung

anzubieten, griindete Wolf-
gang Berghold 2004 seine eigene Firma,
die  Oberflichentechnik  Berghold
GmbH. Inzwischen haben sich ,Die
Mobellackierer - so der Beiname -
weit iiber die Grenzen des bayerischen
Altmiihltals, wo die Firma in Dollnstein
ihren Sitz hat, einen guten Namen erar-
beitet, wenn es darum geht, hochwerti-
ge hochglanzpolierte Oberflichen zu
liefern.

Je komplizierter, desto besser

Fiir den 43-jahrigen Berghold mit
Meistertitel gibt es (hochglanztech-
nisch) ,nichts, was man nicht machen
konnte. Komplette Korpusse, geformte
Teile usw. Wir haben auf alles eine Ant-
wort und lackieren von der Stiickzahl 1
bis hin zur Serie.“ In kompliziert zu la-
ckierenden und zu polierenden Teilen
sehen er und seine Mitarbeiter eine be-
sondere Herausforderung. Und auch an
der TeilegroRe fiir derartige Lackierar-

beiten scheitert es bei Berghold nicht.
Gerade erst hat der Unternehmer wie-
der in den Ausbau seines Maschinen-
parks bei der Schleiftechnik investiert
und eine Fldchenschleifmaschine mit
Doppelquerband von Tagliabue in Be-
trieb genommen. Fiir ihn sind nach
sorgfaltiger Umschau und personlicher
Inaugenscheinnahme bei Anwendern
die Ttaliener ,beim Lackschliff tech-
nisch spitze“. Das Unternehmen aus
Verano Brianza hat ihm eine individuell
auf seine Bediirfnisse abgestimmte Son-
deranfertigung aus der ,,TT“-Serie ge-
baut — mit 500 mm Durchlasshéhe und
2600 mm Arbeitsbreite. Mit dieser An-
lage lassen sich Teile automatisch und
hocheffizient bearbeiten, was ansons-
ten mit herkdmmlichen Maschinen
nicht zu bewerkstelligen ist oder nur
manuell erfolgen kann (siehe Kasten).
Zu dieser Tatsache tragen bei Berg-
hold auch die extremen Abmessungen
der Maschine bei. Daher eignet sich die-
se Sonderanfertigung besonders gut fiir
das Schleifen von groRflachigen Laden-
und Innenausbauteilen, Objekteinrich-
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Die Oberflachentechnik Berghold GmbH aus Dollnstein hat sich ganz den Hochglazoberflachen verschrieben.

tungen, Pianoforte-Elementen  und
nicht zuletzt von ganzen Lautsprecher-
boxen und anderen Gehédusen - eine
Spezialitdt des Mobellackierers. Nach-
teile auf die Oberflidchenqualitét hat die
Querbdndertechnik praktisch  nicht.
Und auf Qualitdt wird hier im Unter-
nehmen sowieso genauestens geachtet:
man ist seit 2004 nach DIN EN ISO
9001:2008 zertifiziert. Zudem eignet
sich das seit vielen Jahren verfolgte
Prinzip dieser Maschinenkonfiguration
- Kreuzschliffmethode auf einem Dop-
pelbandautomaten - nach wie vor be-

sonders gut zur Herstellung von Hoch-
glanzoberfldchen jeglicher Art. Es kon-
nen sowohl paraffinierte Polyesterlacke
bzw. Klavierlacke als auch Lacke auf
PUR- oder Acrylbasis, wie sie bei Berg-
hold zum Einsatz kommen, geschliffen
werden. Und durch das orthogonale,
tiber die Vorschub- und Schnittge-
schwindigkeit gegenldufig inklinierte
Schleifbild wird nach Angabe des Ma-
schinenherstellers eine Oberflache er-
zeugt, die sich wegen ihrer homogenen
und sehr geringen Rillungstiefe beson-
ders gut zum Schwabbeln und Polieren
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Doppelbandmaschine

Die Serien der Tagliabue-Doppel-
bandmaschinen waren die ersten au-
tomatischen Schleifmaschinen tiber-
haupt. Schon in den 1950er Jahren
wurden die damals manuell betatig-
ten Bandschleifautomaten mit auto-
matischen Werkstlickvorschiiben be-
stiickt. In den 60igern war Tagliabue
der erste Hersteller der die so genann-
ten Kreuzschliffautomaten die auf
dem Prinzip von zwei gegenldufigen
Querschliffaggregaten basieren, auf
den Markt gebracht hat. Die Maschi-
nen wurden unter der Serienbezeich-
nung ,Cat” und mit diversen Lésun-
gen zum orthogonalen Kreuzschliff,
. Transfer” (Foto) angeboten.

Bis heute, nach wie vor, eignet sich
diese Maschinenkonfiguration beson-
ders gut zur Herstellung von Hoch-
glanzoberflachen jeder Art. Bis heute
werden parafinierte  Polyesterlacke
oder Lacke auf Polyurethan oder
Acrylbasis, diese vor allem bei den
Kichenmobel mit der , Kreuzschliff-

»TAG TT 2600«

methode” auf diesen Doppelbandau-
tomaten geschliffen.

Durch das orthogonale, tiber die Vor-
schub- und Schnittgeschwindigkeit,
gegenldufig inklinierte Schleifbild wird
eine Oberflache erzeugt, die sich we-
gen ihrer homogenen und sehr gerin-
gen Rillungstiefe besonders gut zum
Schwabbeln und Polieren bei direkten
oder indirekten Hochglanzoberflachen
eignet.

Die separat angetriebenen Filz-Lamel-
lenbiander, mit einer differierenden
Geschwindigkeit zu der regelbaren
Schnittgeschwindigkeit der langen
Schleifbédnder, sorgen zudem fiir eine
Vibration zwischen diesen, die mit der
Vermengung von abrasiven Lacksys-
temen zusatzlich zur Glattung der Fla-
chen zutréglich ist.

Mit einer Arbeitsbreite von 2600 mm
und der maximalen Materialstarke
von 500 mm, werden bei dieser Son-
deranfertigung fir Berghold Bauele-
mente automatisch bearbeitet, die

Einer der ersten Kreuzschliffautomaten, der auf dem Prinzip von zwei gegen-
laufigen Querschliffaggregaten basierte: die , Tagliabue Cat" aus den 1960er

Jahren

sich mit herkdmmlichen Maschinen
nicht bewerkstelligen lassen. Die Bau-
art einer solchen Doppelbandmaschi-
ne ist zudem im Verhéltnis wesentlich
glinstiger als eine herkommliche Breit-
bandschleifmaschine.

Nachteile durch die Querbander ent-
stehen letztlich kaum, dass ein verti-
kaler Holzfaserverlauf beim Holzschliff
einfach orthogonal bearbeitet werden
kann.
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Die maximalen Werkstiickabmessun-
gen eignen sich besonders fir Laut-
sprecher, Innenausbau, Ladenbau,
Objekteinrichtungen und Pianoforte
Hersteller.

Die weltweite Nachfrage nach diesen
Maschinen ist in den letzen Jahren vor
allem durch die modischen Hoch-
glanzoberflachen rapide gewachsen.
Michael Schadt,

Tagliabue Deutschland GmbH

bei direkten oder indirekten Hoch-
glanzoberfldchen eignet. Dies sieht
auch Berghold so und hat sich deshalb
bewusst fiir diese Technik entschieden,
zumal sie auch die nach wie vor uner-
lassliche Handarbeit bei der Herstel-
lung von polierten Hochglanzoberfla-
chen hilfreich unterstiitzt.

Klein, fein und flexibel

Auf rund 1000 m? Produktionsfliche
lackiert Berghold mit seinen zehn Mit-
arbeitern fiir derzeit rund 60 Kunden —
darunter auch Namen wie Vitra, Leicht
Kiichen oder Hugo Boss — nach hand-
werklicher Kunst, die schon fast wieder
einer industriellen Fertigung gleicht,
perfekte Oberflachen auf von Kunden
angelieferten Mobelteilen aus Holz,
Kunststoff, Glas oder Metall. Dabei
spielen ,,Die MGbellackierer” mit ihrem
lackiertechnischen ~Know-how ihre
Trumpfkarten in Hochglanz aus - bei
Bedarf aber auch in Metallic, matt und
in Struktur —, und setzen hauptséchlich
Lacke von Hesse Lignal und Votteler
ein. Dafiir stehen neben der bereits be-
schriebenen neuen Fldchenschleifma-
schine und etlichen Handpoliermaschi-
nen auch ein Kantenpolierautomat mit
fiinf Aggregaten von Tagliabue, ein Fla-
chenpolierautomat von Emme-Elle so-
wie zwei Spritzkabinen mit Umluft-
trocknung von Morgenstern zur Verfii-
gung. AuRerdem ergdnzt ein neuer Fla-
chenpolierautomat von Emme-Elle fiir
das End-finish seit wenigen Tagen die
maschinelle Ausstattung.

Berghold ist fest davon iiberzeugt,
dass ,,Qualitdt verbindet®, und nach
diesem Motto arbeitet er mit Partnern
und Architekten zusammen, die ein
sehr anspruchsvolles und exklusives
Kundenklientel im Innenausbau oder
beispielsweise auch im Yachtenausbau
haben. Um diesem Kundenstamm, der
sich auf ganz Europa erstreckt und den
Berghold in Zukunft noch deutlich auf
120 bis 150 Kunden erweitern will, ge-
recht zu werden, muss er sehr flexibel
sein und vielfdltigste Wiinsche in ange-
messener Zeit erfiillen kénnen. Und
dies kann er offensichtlich auch bei ei-
ner durchschnittlichen Lieferzeit von
zehn bis 15 Werktagen.

Hochglanzoberflachen in Perfektion



