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riebbestdndigkeit fiir die Fu8bodenin-
dustrie unter einen Hut bringen lassen,
niindjch. pach. dem,, Hot-Coating,,-Ver-
lahren. Durch intensive Forschunesar_
beit in Labor und AnwendungstecÉnik
ist es dem Untemehmen gelunlen. Fùll-
stoffe, die die Abriebbeslàndigkeit erhó-
hen, in die .,Hot-Coating"-Matrix einzu-
bauen. Das Ergebnis nach Firmenanga-
be: Abriebfestigkeit AC5 (hóchste Klàs-
se gemàR DIN EN 13329) bei relativ ge-
ringer Schichtdicke, hervorrasenie
StoBfestigkeit un d Transparent, ui iue.-
selle Haftung zu Dekorpapier, Bedru-
ckung, Furnier und warme Haptik, Vor-
teile in der Raumakustik. Hiniu kommr
die vereinfachte Applikationstechnik.
Man benòtigt lediglich einen einzi-
gen,,Hot Coating"-Auftrag. AuBerdem
konnte das Absetzverhalten der Fùll-
stoffe in der ,,Hot-Coating,,-Matrix im
Vergìeich zu konventionellen Lacksvs-
temen deutlich verbessert werdèn.
Ebenso làsst sich eine Porenpràgung
durch Einsatz eines Pràgekalanders rea-
lisieren. Auch die Standzeitproblematik
von Pressblechen, die man beim Einsatz
korùndhaltiger Overlays kennt, sei
durch das,,Hot Coating"-Verfahren
kein Thema mehr. Und da es bei deko-
rativen und bedruckten paneelen keine
Renovierungsmòglichkeiten gibt, etwa
durch Abschleifen, spricht die Lósung

Ì,ven- fùr eine hoch widerstandsfdhieé
-Disc- Oberflàchenveredelung fùr das,,Hót
erung C-oatingr-Verfahren. Diese Technologie
;en. <iffnet aber nicht nur Anwender im FuB-

bodenbereich neue Móglichkeiten, son-
dern dùrfte auch fiir die Mòbel-, Tùren-
und Holzwerkstoffindustrie interessant
sein.

Rippert, die bei ihrem diesjàhrigen
,,Ligna"-Auftritt das Hauptaugenmerk.
auf Hochglan z gelegt hatten, zeigte eine
Personenschleuse ftir seine Reinluftka-
bine, die benòtigt wird, wenn Hoch-
glanzoberflàchen auf hohem Level her-
zustellen sind.

Schiele pràsentierte seine Innovatio-
nen und Weiterentwicklungen. u.a. am
Beispiel,,Vacumat" sowie-dai Thema
Eîfizienz und hob die Ressourceneffi-
zienz durch I(osteneinsparung und das
Umwelt schonende Verfahren wie folst
hervor: Oversprayfreie, LackkostJn
sparende Beschichtung, verkùrzte Rúst-
zeiten und -kosten durch Schnellwech-
sel- und l(ùhlsysteme, Lackfilterbatte-
rie, elektronische Vorsteuergeràte fùr
UV-Strahler zur Verlàngerunlg der Le-

Ilqli91l: ,t:_,9].1 u a. Aggregate fúr das Kantenschwabbetn, wie sie beispietswei_
se In Kombtmaschinen Anwendung f inden.
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bensdauer, Fernwartungsmodule, Re-
duzierung von VerschleiBteilen. all-
bzw. vier-/sechsseitige Beschichtung,
hohe Liniengeschwindigkeiren bis j0ó
m/min mit pràzisem Lackierergebnis.

Ferner zeigte das Unternehmen die
erweiterte Anwendungmóglichkeit der
Transfer-Disc-Technologie (Vàlinge pa-
tent). Das System soll jetzt auch die Inli-
ne-Lackierung von Minifasen an FuB-
bodenpaneelen mit Wasserlack oder
l00%igen UV-Systemen ermóglichen,
d.h. das Anwendungsspektrum wurde
von den bisher jeweils auBenliegenden
Fasen um die Mittelfase erweitert. Als
Vorteile des Systems werden der sehr
geringe Lackeinsatz, geringe Reini-
gungsverluste durch Spùlvorgànge. ge-
ringe Rústzeiten inì<lusive Lackwechsel
von nur 15 min fùr eine Linie mit vier
Transfer-Disc-Einheiten, hohe pràzisi-
on in der Lackierung, geringe Werk-
zeugkosten fùr neue Fasenmodelle,
niedrige Produktionskosten, niedriger
Investitionsaufwand und die hoch ef-
fektive, Platz sparende NlR-Trocknung
(Prozess patentiert) genannt.

Tagliabue, die sich bereits seit 1962
mit Schwabbelmaschinen und dem
Schlejfen von Hochglanzflàchen be-
schàftigen. zeigten u.a. Aggregate fiir
das I(antenschwabbeln, wie iie bei-
spielsweise in l(ombimaschinen An-
wendung finden. Die Hochglan znach-
frage hat sich nach einem Boòm auf der
,,Ligna" 2007 nach Ansicht des Unter-
nehmens auf einem ordentlichen, kons-
tant hohem Niveau eingependelt. Das
Unternehmen zeigte ferner seine ,,TAG
3000", die in der Lage ist bis zu 1mm
Material beim Kalibrierschlifî auf bis zu
5000 mm Arbeitsbreite abzunehmen.
DieAnlage findet z. B. im Holzbau oder
bei der Fertigung von flach abgewickel-
ten Caravan-Wandelementen Anwen-
dung. Des Weiteren zeigten die Italiener
eine Furnierschleifmaschine fùr die
Einzelblatt- oder Rollenbearbeitune
und wie sie u.a. mit rotierenden Bùrsl
ten, bestùckt mit Borsten aus einer Mes-
singspeziallegierung strukturieren. Fùr
die Energieeinsparung bieten sie inzwi-
schen Direktantriebsmotoren der ICas-
se EFF 1 an, die z. B. bei Leerfahrten nur
noch 20 bis 30 % Energie benótigen.

Tiger Coatings úberraschte mit einer
Spezialtinte fùr den Einsatz auî oulver-
beschichteten Oberflàchen und de-
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