Seite 738 - Nummer 26  Holzzentrabatt 2 9. 07 2 oo Oberflache

Moderne Technologien bestimmen die Oberflache

Fortsetzung von Seite 737

durchmesser,  Transportvorschubge-
schwindigkeit, Druck und Anheben der
Biirstaggregate.

Den Trend nach Hochglanzoberfld-
chen verspiirt auch Tagliabue. Hier ver-
zeichnet man seit zwei Jahren eine ver-
mehrte Nachfrage nach Anlagen und
Maschinen zur Herstellung derartiger
Oberflichen, wozu auch Schleifmaschi-
nen, wie die auf der ,Ligna“ gezeigte
,,TAG TT/3“ gehoren. Zu Beginn dieses
Trends lieferte man zunéchst an den un-
ter italienischem Dach produzierenden
Kiichenmdobelhersteller Rational eine
,T23T-KS“-Anlage. Danach héduften
sich die Anfragen aus der Kiichenmo-
belindustrie und aus dem Bereich der
Zulieferer. Etwas unvorbereitet auf die-
se Anfrageflut besuchte man die in Ita-
lien produzierenden Betriebe, insbe-
sondere Zulieferer, um sich hier iiber
die in der Produktion befindlichen An-
lagen und Maschinen zu erkundigen
und um die Erfahrungen der Betreiber
in neue Maschinenkonzepte umzuset-
zen. Da Doppelbandschleifmaschinen
in der Regel bis heute die anscheinend
besten Ergebnisse bei der Vorbereitung
von Hochglanzoberflichen erzielen,
findet man diesen Anlagentyp bei die-
sen Zulieferfirmen. Betriebe, die jedoch
hohere Kapazitdten erreichen miissen,
arbeiten kombiniert mit Quer- und
Léngsschleifaggregaten, um den Durch-
satz iiber die Langsschleifaggregate zu
erhohen. Mit der daraufhin neu entwi-
ckelten Schleifmaschine ,TAGT23 TKS*
konnte Tagliabue dann 2005 erstmals
eine groRe Losung fiir Hochglanzober-
flichen auf Wasser-Acryl-Basis nach
Deutschland liefern. Diese Anlage ist
mit Quer-, Lings- und Super-Finish-
Einheiten ausgestattet, was den Eintritt
dieser Fertigungstechnik in Deutsch-
land maf3geblich erleichterte.

Die hohen Qualitdtsanspriiche an das
Schleifbild fiir direkt oder indirekt her-
zustellende Hocholanzoherflichen laect

Farbwechsel innerhalb von nur 5 Min.
realisieren lassen, erstaunte manch ei-
nen Besucher.

Zu den Vorfithrungen gehorte auch
der Trockner ,,Ven Dry OIR. Mit seiner
Hilfe 14sst sich die Oberflichenqualitit
lackierter Werkstiicke bei gleichzeitiger
Verkiirzung der Trockenzeit erheblich
verbessern, denn durch die Abdunstung
der Oberfldchen in Verbindung mit ge-
zielter und schonender Warmeeinbrin-
gung ins Innere der Lackschicht wird
ein vorzeitiger Verschluss der Oberfla-
che wirkungsvoll verhindert. So kann
der Lack gleichméRig und sehr schnell
von innen nach auRen trocknen. Als
Trocknungsmedium werden Infrarot-
strahler eingesetzt, deren Emissions-
spektrum gezielt auf die Absorptions-
kurve der herauszulosenden fliichtigen
Lackbestandteile abgestimmt ist. Abge-
dunstet wird vorzugsweise mit kondi-
tionierter Luft, deren Temperatur und
Feuchte mit auf den Lack und das je-
weilige Werkstiick abgestimmten Wer-
ten ausgeregelt wird. Seine Einsatzbe-
reiche liegen in der Mdbelherstellung,
wo Wasserlacke und -beizen sowie Dis-
persionen eingesetzt werden. In der An-
lage konnen Werkstiicke aus Holz,
Kunststoff oder Metall getrocknet wer-
den. Durch die besonders schonende
Trocknung werden Fehler, wie Blasen,
Schwundrisse, partielle Triibungen
usw. im Lack vermieden. Von Vorteil
ist ferner die Vielseitigkeit und Flexibili-
tdt der Anlage, die schnell umriistbar ist
auf andere Werkstiicke, Materialien
und/oder Lacke. Der modular aufge-
baute Flachstrom-Abdunstkanal wird
auf dem separaten Bandtransport aufge-
baut und kann ebenfalls sehr flexibel

tritt erfolgen kann, was insbesonder
bei Lackauftrdgen tiber 100 g/m?2 ode
bei unterschiedlichen Auftragsmenge:
der Fall ist, besteht die Gefahr voi
Lackrissen oder WeiRbriichen. Der ne:
entwickelte Kammertrockner mit MOS
Technologie verhindert dies und ist fii
Klein- und Mittelbetriebe geeignet, i1
denen die Lackierung an Spritzstdnde:
stattfindet. Der Trockner kann entwe
der lackierte Teile auf Hordenwager
oder komplette Korpusse aufnehmen
AuRerdem lassen sich verschiedene, je
derzeit wieder abrufbare Zeitzykle:
programmieren, umso einen gleichma
Rigen Trocknungszyklus sicherzustel
len. Statt der MOS-Phase kann auch au
Abluft ins Freie umgestellt werden
wenn LoOsemittellacke verwendet wer
den.

Die seit 30 Jahren von Giardina ge
bauten UV-Hochleistungstrockenofer
haben mit dazu beigetragen, dass dies¢
Art der Lacktrocknung heute weit ge
hend ausgereift ist. Das auf der ,Ligna‘
gezeigte neue Trockner-Modell UV
Plus* bietet allerdings eine deutlich ver-
besserte Sicherheit fiir den Trocknungs:
zyklen, sodass der Betreiber eine sehs
konstante Qualitét liefern und gewéhr-
leisten kann. Aullerdem wurde de:
Energieverbrauch optimiert. Dazu trég
der Verzicht auf den sonst iiblichen
Transformator bei, was 15 % Energie
einspart, die in der Regel durch den
Luftspalt verloren geht. Damit kann dex
Energieverbrauch gezielt fiir die Spei-
sung der UV-Lampe eingesetzt werden.
Die Stromversorgung der Lampen wird
durch das SPS-Programm geregelt. Lau-
fen keine zu trocknenden Werkstiicke
durch die Anlage, wird die Leistung det
Lampen automatisch reduziert, was bis
zu 80 % Versorgungsenergie spart, ohne
dass die Lampen dabei ausgeschaltet
werden miissen. Ebenso sorgt die SPS
eigensténdig fiir die Steuerung der Ven-
tilatoren und die Luftmenge fiir die
Kiihlung der Lampen.

Bei Schiele standen Entwicklungen
fiir die Veredelung von Laminat- und
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digkeitsunterschiede der Lamellen- und
Schleifbdnder besonders gut fiir ein
gleichméRiges Schleifbild mit geringer
Rillungstiefe bei gleichzeitiger Reduzie-
rung der Kornausbriiche, welche an-
sonsten durch das anschlieBende Polie-
ren nicht mehr korrigierbar sind. Dies
sollte bei der Anschaffung von kombi-
nierten Maschinen beriicksichtigt wer-
den. Es wird geschétzt, dass die In
Deutschland verarbeiteten Mo6belfron-
ten zu {iber 90 % aus Italien zugeliefert
werden.

Bei Venjakob wurde den Messebesu-
chern acht Mal am Tag praxisgerecht
demonstriert, wie man heute mit unter-
schiedlichen Lacksystemen effizient la-
ckieren kann, welche Vorteile Anlagen
fiir den schnellen Farbwechsel haben
und wie sich der Transport der zu la-
ckierenden Teile am besten zu realisie-
ren ist. Bei den Vorfithrungen waren je-
weils fachkundige Vertreter der Lack-
hersteller Arti, Hesse Lignal, Becker
Acroma, 3H-Lacke, Votteler, Adler
Heidelberg Wood Coatings, PCG-Lack,
Akzo Nobel und Kneho anwesend und
standen Rede und Antwort. Dass sich

Ernst hat sich bei seinen Schleifmaschi-
nen auch auf die Anforderungen fir
den Direktdruck eingestellt.

auf den jeweiligen Bedarf zugeschnitten
und erweitert werden. Eine Lackierstra-
Re besteht i.d.R. aus einer Fldchen-
spritzmaschine (,Ven Spray Com-
pact), einem Flachstrom-Abdunstka-
nal (,Ven Dry OIR®) und einem Diisen-
trockner (,Ven Dry Air“) zur finalen
Aushértung der Lackschicht.

Die von Giardina entwickelte MOS-
Technologie arbeitet mit selektiven Mik-
rowellen, die beim Trocknen mit sehr
wenig Energie die Wassermolekiile bei
Wasserlackprodukten zum Schwingen
bringen und das Wasser an die Lack-
oberfliche treiben, ohne jedoch den
Tréager aufzuheizen. Dabei findet der
Trocknungsprozess innerhalb weniger
Sekunden vom Triger bis zur Oberfla-
che statt. Mit anschliefender Heilluft
wird dann die Oberfliche sofort ver-
netzt. Systeme, bei denen mit Hautbil-
dung zu rechnen ist, wird der Wasser-
austritt erschwert. Da eine Vernetzung
ber erst nach vollstdndigem Wasseraus-

Fir das Vorbereiten von Hochglanzoberflichen bietet Tagliabue die auf der "Li-
gna" gezeigte Schleifmaschinen , TAG TT/3" an.

tiberarbeitete ,,Impregmat“-Serie in den
drei Versionen ,Mini“, ,Maxi“ und
,Evo“ vorgestellt. Interessant ist, dass
der Antrieb hier jetzt nach auRen gelegt
wurde, was dem leichteren Reinigen zu-
gute kommt. Ferner wurde der Anteil an
VerschleiRteile reduziert.

Gezeigt wurde ebenfalls, wie die
,Hotmelt MS-V* in bestehende Pro-
duktionslinien von Laminat- und Par-
kett-Paneelen integriert werden kann,
um eine Paraffin-Raupe aufzutragen,
die das Verbinden der Klick-Profile
durch Gleiteffekt vereinfacht und das
unerwiinschte Knarr-Gerdusche ver-
hindert. Eine Steuerung sorgt fiir prézi-
sen und homogenen Auftrag des Wach-
ses auf das Paneel-Profil. Die Anlage
gibt es als 8- oder 16-1-Version.

Mit der , Transfer-Disc-Technologie
die speziell fiir einfaches, effizientes La-
ckieren von Fasen an FuRbodenele-
menten entwickelt wurde, konnen so-
wohl Wasserlacke als auch 6lige Mate-
rialien, letztere flir Parkett, appliziert
werden. Die Anlage kann an Vorschub-
geschwindigkeiten von Profilierungsan-
lage bis 80 m/Min. angepasst werden.

Liibbers hat eine Schmutzwasserrei-
nigungsanlage entwickelt mit der sich
Auftragsgerdte wie GieRmaschinen und
Spritzautomaten, Leergebinde, Spritz-
pistolen, Werkzeuge und Pumpen aus-
waschen und reinigen lassen. Gleich-
zeitig werden die Abwiésser von Lose-
mittel- und Wasserlacken, Olemulsio-
nen usw., in der kompakten Anlage mit
integriertem Kreislaufsystem recycelt.
Die Reinigung wird unter flieBendem
Wasser mit 3 bis 4 bar durchgefiihrt. Da-
zu wird das Wasser iiber eine in der An-
lage integrierten Pumpe aus einem Was-
sersammler in die Waschzone des Ar-
beitsbehélters gefordert, der dabei die
Funktion eines Waschbeckens {iber-
nimmt. Das durch den Reinigungsvor-
gang verschmutzte Wasser wird in ei-
nem Arbeitsbehélter gesammelt. Ist der
Arbeitsbehélter mit Schmutzwasser ge-
fiillt, schaltet sich ein Riihrwerk unter
Zugabe von Spaltmitteln ein. Nach dem
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