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gate und die Stahl-Kalibrier-
walze durch eine Messerwelle
und gummierte Walzenaggre-
gate mit unterschiedlichen
Shore-Hérten erweitert. Diese
Aggregate sind auch in der
MFA 6-Baureihe des Herstellers
verfigbar und machen diese
damit zu einer interessanten
Maschine fir die Massivholz-
bearbeitung. Die Messerwelle
wird von einem 22 kW starken
Motor angetrieben und ermdg-
licht einen Materialabbbau von
bis zu vier Millimetern - auch
bei hohen Vorschubgeschwin-

digkeiten. Das Werkzeug ist mit
Wendeplatten ausgestattet, die
nach Verschleify ausgetauscht
werden kbnnen. Ein besonde-
res Highlight bildet dabei die
Lagerung der Welle, die nach
dem bewihrten Heesemann-
Prinzip aufgebaut ist: Der wal-
zenkérper kann mit wenigen
Handgriffen demeontiert und auf
einen dazu passenden Wagen
gelagert werden. Dadurch ist
ein Austausch der Walze oder
der Tausch der Messer denkbar
einfach. In Kembination mit
einer nachfolgenden Stahl-

oder gummierten Walze und
einem Ldngsschleifaggregat
mit CSD-Druckbalken-System
kénnen auf Basis der MFA 6-
Kalibriermaschinen fiir hohen
Materialabtrag und fiir hoch-
wertige Endqualitat geliefert
werden. Die ebenfalls bekannte
LSM 8 5. eine Schleifmaschine
fur hochgenaue Kalibrierar-
beiten — auch bei sehr hohen
Vorschubgeschwindigkeiten -,
kann ebenfalls mit diesen Ag-
gregaten ausgestattet werden.

Erstmals prasentiert Hee-
semann in Hannover eine

Industrie-Schleifmaschine
neu konfiguriert

Fir den industriellen Einsatz
prasentierte Tagliabue zur Lig-
na* die neue Flachenschleif-
maschine EuroSander. Die
modular aufgebaute Maschine
wurde unter modernen und
zukunftsorientierten Gesichts-
punkten konzipiert und bezig-
lich konventionellen Bauweisen
im Detail verbessert. Sie weist
unter anderen Merkmalen eine
induktive, dadurch wartungs-
freie Werkstiickfeinabtastung
fir selektive Gliederdruckhal-
ken, eine, wie schon erwahnt,
modulare Bauweise in mo-
dernem [ndustriedesign fiir
beliebige Anordnung der Kali-
brier- und Schleifaggregate und
eine kompakte, Platz sparende
Maschinenkonstruktion  mit
integrierten Querschleifaggre-
gaten fiir den Kreuzschliff auf.
Die grafisch unterstiitzende
Maschinensteuerungen, mit
und ohne Touch Screen-Re-
dienung, Poly-V-Antrieb der
Aggregate mit verschleififreien,
selbst bremsenden Antriebs-
motoren, Linearfithrungen und
die spielfreie Hohenverstellung
tther  Kugelumlaufspindeln
erginzen die Merkmalliste,
Auferdem ist die Maschine

leicht zugénglich, sie ist pfle-
gefreundlich in ihrer Bauweise
und hat innen angeordnete
Periphericaggregate. Im Stan-
dard werden die Maschinen
mit beliebiger Anordnung der
Aggregate in den Arbeitsbrei-
ten 1350 mm wund | 700 mm
angeboten,

Speziell die Arbeitsbreite
1700 mm, so der italieni-
sche Hersteller, wird immer
mehr im Objektmébelbereich
eingesetzt, um eine Standar-
disierung unterschiedlicher
Qberflachenmaterialien  flr
eine zu fertigende Breite von
1 500 mm zu ermdglichen. Die-
se Arbeitsbreite wird sich auch
fur die Oberflichenapplikation

durchsetzten, da sich dieses
rationelle Breitenmaf fir eine
bessere Ausnutzung der Spritz-
maschinen und der Trockner fiir
Wasserlacke eignet. Verbessert
wurden wohl auch die selekti-
ven Segmentschleifschuhe, die
in den Ublichen Rasterbreiten
von 16 und 32 mm angeboten
werden. (Iber die computerge-
steuerte Druckregelung wird
der Anpressdruck im Schleil-
programm voreingestellt, so-
dass die selektierten Segmen-
te — Gber den vom Hersteller
entwickelten pneumatischen
Gliederdruckbalken - homo-
gene und sauber ausgeschlif-
fene Ohberflichen erzeugen.
Fiir die exakten Einsatzzeiten

Birstenmaschine, die mit
bis zu vier unterschiedlichen
Biirstenkdrpern  ausgeristet
werden kann. Eine Winkel-
verstellung der Biirsten ist im
Maschinenkonzept integriert.
Bei der Nachbearbeitung von
membrangepressten Bauteilen
und fir verschiedene Sonder-
anwendungen tietet sich fir
diese Maschine ein breites
Einsatzfeld.
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werden die Datenmengen
iber Lichtleitkabel von der
Werkstickfeinabtastung ber
die Zentraleinheit zu den
Schleifaggregaten transpor-
tiert. Dieses Feature ist vor
allem dann wichtig, wenn to-
leranzgepragte Werkstiicke mit
unterschiedlichen Konturen
und freien Geometrien verar-
beitet werden,

Fur die Bedienung der Ma-
schine kann der Anwender zwi-
schen drei Maschinensteuerun-
gen wihlen. Die Steuerungen
verfigen alle Uber einen Spei-
cher fiir 200 Arbeitsprogramme
und werden mit Touch Screen
ader mit thermoformiertem
Keyboard angeboten. Zur Verfii-
gung stehen auPerdem Glatt-,
Strukturier-, Schleif- oder
einfache Reinigungsbiirsten,
woflir sich auch hier eine Platz
sparende, Gbersichtliche und
leicht zugdngliche Bauweise
in der Maschinenkonstruktion
durchsetzen wird.

Fiir die Technik- und Ratio-
nalisierungsfreeks hat Taglia-
bue ein neues Bandverschluss-
und Auflagesystern entwickelt,
das sich beim Bandwechsel
offnet (QuickFit) und schliept
{QuickLodck).
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