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Mit erheblichen Investitionen in moderne
Produktionsmittel und Weiterentwicklungen
im Schleifmaschinenprogramm rustet sich der
Hersteller flr das 60-jahrige Firmenbestehen

im Jahr 2003.

Schleifen mit
Variationen

Tagliabue trifft Vorbereitungen fiir das
Firmenjubilaum im kommenden Jahr

N'drdlic'n von Mailand in Verano Bri-
anza fertigt die Tagliabue SpA seit
1943 Holzhearbeitungsmaschinen.  Im
Laufe der Jahre konzentrierte sich der
Maschinenherste(ler aul den Bau von
Schigifmaschinen, die heute Flichen-,
Profil- und Kantenschleifmaschinen um-
fassen. 1n Vorbereitung auf das bevorste-
hende 60-jihrige Firmenjubildum werden
seit dem letzten Jahr betrdchtliche Inves-
titionen in den Ausbau der Fertigungstie-
fe getitigt. CNC-gesteuerte Werkzeugmna-
schinen, wie zum Beispie] ein numerisch
pesteuertes Fris- und Bohrzentrum, eine
CNC-Drehzelle und eine elektronische
Auswuchtmaschine flir Schieifwalzen,
sind die jlingsten Anschaffungen. [m Vor-
dergrund stehen neben der Modellpflege
auch - wie Michael Schadt, Leiter der
Taglizhue Deutschland GmbH, Remseck,
unterstreicht — zukunftsorientierte Neu-
entwicklungen, Auf der Xylexpo stellt
Tagliabue eine neue Flachenschleifma-
schinen-Reihe fiir den industriellen Ein-
satz vor Einzelheilen sollen allerdings
erst In Mailand bekannt pemacht wer-
den. Doch in Hinsicht Einsatzbereich ist
Schadt sich im Klaren: ,,Es wird eine von

oben und unten schleifende Maschine
mit modernem Design in schwerer Bau-
weise sein." Tagliabue erzielt etwa 80%
seines [Imsatzes mit Fachenschleifma-
schinen, Der Exportanteil liegt bei 70 %.
Die Auftragslage wird als gut bezeichnet,
und man ist zuversichtlich fiir das vor
der Tiir stenende Jubildumsjahr.

Bei den Kreugzschlifi- und Flichenschleif-
maschinen wurden weiter Verbesserun-
gen an der Bedienerfreundlichkeit und
Handhabung realisiert. Die Kreuzschliff-
autornaten werden mil einer dynamisch
stufenlesen Druckregelung der einzelnen
Sepmente ausgestattet, die auch bei
diinnsten Furnieren und Lackauftrigen
fiir einen gleichmifigen Materialabtrag
sorgen, Die computergesteuerte selekiive
Druckbalkenrsgelung kann den Schieif-

druck an jedem Segment im Druckbalken
in Millisekunden ansteuern. Durch den
automnatischen Einsatz der ‘Werkstlick-
feinabtastung und der Segmente, die bei-
de eine Teilung von 16 mm aufweisen,
ist eine freie und mehrspurige Beschi-
ckung mdglich. Die Kreuzschiifftechnik
sorgt in Kombination mit Quer- und
Lings- und dem nachgeschalteten Super-
Finish-Aggregmt fir eine hohe Oberfld-
chenqualitit mit geringer Rillungstiefe.
Seit einem Jahr neu Im Programm sind
fiir die Bearbeitung von Profilen, Leisten
und Bekleidungen fiir die Tdrenindustrie
Profilschleifmaschinen mit einem effizien:
ten Ridertransporisystem. Mit diesem
System werden die Werkstiicke auch bej
hohen Vorschubgeschwindigkeiten mit
hoher Laufruhe und prézise durch die
Schleifanlage transportiert. Dies kommt
vor allen nachpgeschalteten Vakuumappli-
kationen zu gute, da mit hoher Durch-
laufgeschwindigkeit  gefahren  werden
kann.

Neu fiir die Kalibrierung von Leimhalz-
und Holzwerkstoffplatten sind die Auto-
maten der Serie Super-Cut. Mit orthogo-
nal zur Durchiaufrichtung angeordneten
atirnplanfréser kénnen beliebige Material-
abnahmen bei sehr hohen Durchlaufge-
schwindigkeiten realisiert werden. Eine
neue Applikation steilt auch die Einbin-
dung der sogenannten ,Messerwelle®
gar. Mit diesem nicht neuen, aber preis-
giinstigerem Programm méchte Tagliabue
aich Produzenten mit peringeren Perd-
gUnEsmengen ansprecher., fr
{Tagliabue, 1-20050 Verano Brianz)

Kantenschleif-
maschinen in
‘spezieller Bau-
weise fiir fur-
nierbeschichtete
Mdobelteile beim
norditalieni-
schen Mébelher-
steller B&B Italia
(Foto: HK}



