Holzhandwerk

Der Malstab fiir
Individualitat:
Form und Farbe
kennzeichnen
beste handwerk-
liche Qualitit,
und zwar vom
Innen- und
Auflentirblatt
bis hin zur Zarge
und Zubehdr

fiir fast alle
Anwendungen

Formenvielfalt

Tiirenhersteller Westner setzt auf Individua-
litiat und baut sein neues Werk weiter aus

Erst vor sieben Jahren zog der Meisterbetrieb
von Gaimersheim nach Denkendorf (Bayern)
um. Jetzt sind erhebliche Investitionen in die
Betriebserweiterung und neue Fertigungs-
mittel geplant.

Der Blick in den
Lagerbereich
ldsst erkennen:
Alle Materialien
vom Furnier
iiber Massiv-
hélzer bis hin zu
profilummantel-
ten Halbzeugen
haben genug
Zeit, sich dem
Raumklima
anzupassen




CNC-gesteuerte
Bearbeitungs-
zentren sind
ldngst in die
Holz verarbeiten-
den Handwerks-
bhetriebhe einge-
zogen (Foto:
Niirnberg-Messe)

Fenster-Fassade“. Veranstalter der Fach-
schau st die Nirnberg-Messe; ideelle
und factiliche Triger sind der Fachver-
band Glas Fenster Fassade Baden-Wiirt-
temberg, der Landesinnungsverband des
Glaserhandwerks Rheinland-Pfalz  und
der Landesinnungsverband des DBaveri:
schen Glaserhandwerks.

Branchenstimmen

Maschinenbau: Nach einem mehr als
zehn Jahre anhaltenden, kréftigen Wachs-
tum nahm im Gesamtiahr 2001 der Fro-
duktionswert von Holzbearbeitungsma-
schinen nach ¥VDMA-Pregnose nur noch
um 3% aufl 3,3 Mrd. C zu. Schwerwie-
sende Sorgen macht der Branche jedoch
der aulergewbhnlich hohe Riickgang des
Auftragseingangs in den ersten neun Mo-
naten des Jahres 2001 gegeniiber dem
Vorjahreszeitraum von 26 %, Ein Umsatz-
rilckgang im ersten Halbjahr 2002 sei zu
erwarten. Wahrend sich in fritheren Jah-
ren die Exportschwankungen in den
Hauptmdrkten Europa, Amerika und
Asien lendenziell ausgeglichen haben,
geht nun erstmalig der Auftragseingang
aus nahezuy allen Regionen zuriick. Hinzu
kommt ein in dieser Ausprdgung nicht
vorhergesehener, zweistelliger Riickgang
im [nland. Das sel besonders bitter fiir
die Branche, die als weltweiter Technolo-
gie- und Marktfihrer Iore Position durch
hohe Investitionen in Forschung und Ent-

wicklung gefestigt hat, berichtete Werner
Neubauer, Geschdftsfiihrer des VDMA-
Branchenverbandes. Bei dieser Auftragssi-
tuation komml es unter den Maschinen-
baubetrieben verstdrkt zu Kooperationen
und Firmenzusammenschliissen, in eini-
gen Fillen auch Zu Insclvenzen durch
Zahlungsausfille auf Kundenseite.

Die mittelstandische deutsche Holzbear-
beitungsmaschinen-Industrie mit  ihren
236 Unternehmen und ca. 24500 Be-
schiftigten sieht die Ursachen der kon-
junkturellen Talfahrt vornehmlich in der
vernachldssigten Wirtschafts- und Weoh-
nungsbaupolitik der jetzigen Bundesregie-

Kampagne zur Belebung des
Fenstermarktes gestartet

FUhrende Unternehmen der Fenster-

und Fassadenbranche haben ein
Signal gesetzt, den anhaltenden Ab-
waértstrend in der Marktentwicklung
zu brechen. Seit 1995 ist der Umsatz
von Fenstern und Fassaden im Sog
der Baukrise um fast ein Drittel ein-
gebrechen. Mit zunehmenden Insol-
venzen hat sich die Zahl der Beschaf-

. tigten in der baunahen Branche auf
knapp 70000 verringert. Uber 50 Un-
ternehmen der Branche haben sich
deshalb der Initiative ,fenstermarkt-
plus.de” angeschlossen, um solida-
risch die Qualitdt und den Nutzen ih-
rer Produkte besser bekannt zu ma-
chen und 50 dem Markt neue Impul-
se zu geben. Die neue Initiative will in
Gesprachen auf der politischen Ebe-
ne die Bedeutung von Fenstern und
Fassaden fir &kologisches und kos-
tensparendes Bauen herausstellen
und eine Debatte zur Ankurbelung
der Baukonjunktur anstoBen. ,Wah-
rend der Fenster- und Fassadenmarkt
in den Ubrigen europaischen Landern
wachst, haben wir in Deutschland er-
hebliche Riickgdnge. 1995 wurden in
Deutschland noch Gber 25 Millionen
Fenstereinheiten produziert. In die-
semn Jahr erwarten wir unter 18 Mil-
lionen Fenstereinheiten,” erklarte
Karl Heinz Herbert, Geschaftsflhrer
des Verbandes der Fenster- und Fas-
sadenhersteller e. V.

rung. Die s¢ dringend benétigten Impulse
in der Wohnungswirtschaft werden von
einer Reihe von neuen Gesetzen und Ver-
ordnungen blockiert. Das reicht von der
Erhohung der Grunderwerbs- und Oko-
steuer, der Anhebung der Einkommens-
grenzen fir die Eigentumsldrderung und
der Benachteiligung von Wohneigentum
bei der Riester-Rente bis hin zur unzurei-
chenden Bereitstellung von Baugelinde
durch die Kommunen.

Bayerische Schreiner: Zum Jahres-
wechsel zeigten auch die Konjunktursig-
nale fiir das bayerische Schreinerhand-
werk {berwiegend nach unten. Neben
der anhaltend schlechten Baukonjunkiur
schldgt sich hier auch die lahmende Kon-
sumpiiternachfrage deutlich nieder. Dies
flinrte im abgelaufenen Jahr zu weiteren
Umsatz- und Ertragsriickgdngen bei den
Betrieben. Auch die Beschiftigungssitua-
tion blieb davon nicht unber(hrt. In den
vergangenen Monaten mussten zahirei-
che Betriebe weiter Personal abbauen. Ei-
ne Ausnahme bildet dabei der Ausbil-
dungsbereich. Wahrend in den wvergange-
nen Jahren hiufig der Bedarf nach Lehr-
stellen nicht gedeckt werden konnte, ste-
hen nun wieder mehr Lehrstellen zur
Verfiigung als Bewerber vorhanden sind.
ledoch bestimmen derzeit nicht nur die
xonjunkturellen Rahimentedingungen die
Situation.

Das bayerische Schreinerhandwerk muss
sich auch einem tiefgreifenden struxturel-
len Wande! stellen, der sowohl den Pro-
duktionsbereich als auch den Marketing-
und Vertriebsbereich betrifft. Die im
Fachverband Holz und Kunststoff Bayern
(FHK Bavern] =zusammengescnlossenen
[nnungsbetriebe starten eine {iberregiona-
le Image-Kampagne fiir das bayerische
Schreinerhandwerk. Sie soll im Rahmen
der Messe Holz-Handwerk® auf dem
Stand des FHK Bayern in Haile 11.1 pra-
sentiert werden.



In der Ferti-
gungshalle wird
es demndchst
voller. Der neuen
Kreuzschliff-
maschine folgen
bald eine Profil-
fris- und
-schleifmaschine
und eine Mem-
branpresse fir
Furnier- und
Dekorfolien-
beschichtung

E‘me richtige und damit unterneh-
menssichernde  Entscheidung  taf
Schreinermeister Johann Westner: Mit
der Betriebsverlagerung von Galmers-
heim bei Ingolstadt nach Denkendorf in
das 1995 neu gebaute Tiirenwerk stell-
ten sich schnell betriebswirtschaftliche
Vorteile ein, Die rdumliche Enge im v&-
terlichen Schreinerbetrieb lief eine ge-
ordnete und effektive Fertigungsweise
nicht zu. Dazu kam die Spezialisierung
auf die kommissionsweise Fertigung von
Ttiren. Der neue Standort in unmittelba-
rer Ndhe zur A 9 verschaffte auch logisti-
sche Vorteile, denn mittlerweile liefert
Westner auch iiber seine Region hinaus.

Qualifizierte Zulieferer
Die  Fertigungsphilosophie  erfduterte
Schreinermeister Johann Westner

der HK-Redaktion anldsslich ei- |
nes Besuches in Denkendorf: !
LUnsere neue formfurnierte Ti-
renmodellreine lieR sich im alten
Betrieb fertigungstechnisch nicht
realisieren, weil die Moglichkeit i
der klimatisierten lagerhallung |
von Halbzeugen nicht mdglich i
war, Wir bedienen uns Zulieferer -
aus dem In- und Ausland, die uns

mit Furnieren, Massivholzern

und auch mit konfekticnierten |
ummantelten Profilen beliefern,
Unsere Kernkompetenz liegt ein-

deutig im Bau von individuellen furnier-
ten innen- und Aufentiiren in allen Va-
riatipnen bis hin zu einbruchhemmenden
und schallddimmenden Ausfithrungen im
mittleren bis oberen Preissegment. Unse-
re Spezialitit ist selbstverstindlich die
handwerkliche Soliditit, ndmlich Indivi-
dualitdt in Einklang mit Form, Farbe und
stahiler Bauweise.”
Westner sieht den Trend im Tilrendesign
zu Form und Farbe und ist dabei, seine
Produktion optimal zu gliedern. Die In-
vestitionen umfassen einen Kreuzschliff-
automaten (Tagliabue) fiir das Schleifen
ven ebenen Flichen (Lereits realisiert), ei-
ne Profilfrds- und -schleifmaschine {Tag-
liabue) fiir gerundete Tiir- und Zargenpro-
file sowie eine Membranpresse (Biirkle)
zum Herstellen von furnierten Profilen
und zum Beschichten von Dekortiiren,
Auferdem plant
der Betrieb den
Ersatz einer alten

Die Erkenntnis,
dass gerundete
Kanten ein
Format haben,
beschert

N, Schreinermeis-

ter Johann

= Westner eine

bemerkens-
wert gute
Auftragslage
seit Jahren




Zwischen zwei
Pressen und
einer Leimauf-
tragsmaschine
(Hintergrund)
befindet sich der
manuelle
Tlrzusammen-
legebereich

Leimfugen-
Furnier-
Zusammensetz-
maschine flr
diinne Furnier-
blitter, Auf
Leimfaden-
Verleimung wird
wegen Durch-
telegrafierens
verzichtet

CNC-Frismaschine durch ein in vier Ach-
sent  gesteuertes CNC-Bearbeitungszent-
rum und eine neue Fugenverleimma-
schine in der Furnierzusammensetzerei.
Alle Tiiren sind fiinffach verleimt, Flir die
Herstellung der Mittellagenschicht setzt
Wesiner eine kleine Gattersige ein, die
4,5 mm dicke Lamellen erzeugt; sie wer-
den keilgezinkt und dann mit Furnier

quer verleimt, um Risse auszuschlieRen.
Ddas Deckiurnier wihlt der Kunde aus.
Noch wartet der Betrieb auf die Lieferung
der neuen Maschinen, um die teilweise
zu Zulieferern verlagerte Feftigung wie-
der selbst rationell gestalten zu kénnen.
Kaum sind die Planungen fiir den opti-
mierten Fertigungsablauf abgeschlossen,
schon liegen neue Pline fiir bauliche Er-




Kreuzschliff-
automat mit
stufenloser
Druckregelung
der einzelnen

Segmente
ermdglicht,
auch dinnste
Furniere gleich-
madBig zu
schieifen

weiterungen des Werkes vor. Westner:
.Wir bendtigen dringend einen Ausstel-
lungsraum und Biros. Dies soll mit ei-
nem noch in diesem Jahr fertig zu stellen-
den Anbau realisiert werdern.

Gut beschiiftigt

.Das Unternehmen steht auf einem si-
cheren Fundament, weil es fir formscho-
ne und stabile Tiren und Zargen immer
einen Markt gibt. Wir sind gut beschaftigt
und erzieten mit 18 Mitarbeitern jahrlich
mit maRgeschneiderten Tiren und Zar-
gen einen Umsatz in Hohe von zwei
Mio. Euro®, bekriftigte Westner. Die zu-
letzt getdtigte Investition ist ein Kreuz-
schliffautomat von Tagiiabue, Modell
TAG T23 KS, fiir den industriellen Ein-
satz. Da Tiiren durch die Verpressung al-
ler Elermente in einem Schritt stets erheb-
liche Toleranzen in der Dicke aufweisen
und die Applikation von Walzlacken, be-
dingt durch die kommissionsweise Ferti-
gung, auch in Zukunft nicht zur Diskussi-
on steht, hat man sich fiir ein Schleifsys-
tern mit Gliederdruckbalken entschieden.

Deshalb wurde der Kreuzschliffautomat
mit einer dynamisch stufenlosen Druck-
regelung der einzelnen Segmente ausge-
stattet, die auch bei diinnsten Furnieren
und Lackauftrigen fiir einen gleichmaBi-
gen Materialabtrag sorgen, Durch den au-
tomatischen FEinsatz der Werkstlick-Fein-
abtasteinrichtung und der Segmente, die
beide eine Teilung von 16 mm aufwei-
sen, ist eine freie und menrspurige Be-
schickung moglich. Die Kreuzschiifftech-
nik sorgt in Kombination mit Quer- und
Lings- und dem nachgeschalteten Super-
Finish-Aggregat fiir eine hohe Oberfid-
chenqualitdt, Eine Maschinensteuerung
unterstiitzt mit ihrer graphischen Darstel-
lung der Schleifaggregate iiber einen TFT-
Farbbildschirm den Anwender bei der Er-
stellung von Schleifprogrammen und star-
tet die Maschine automatisch. Der neu
definierte Fertigungsablauf, einschlielich
der Integration einer Membranpresse fiir
das Beschichten mit Furnieren und De-
korfolien, verspricht eine interessante Ld-
sung zu sein, iiger die zZu gegebener Zeit
zu berichten ist. fr

Die Tage dieser
MC-Maschine sind
gezihlt. Bald
steht an dieser
Stelle ein CNC-
gesteuertes
Bearbeitungs-
zentrum, das
neben Bohren
und Frasen auch
spanende Auf-
gaben im
Schlassbereich
ausfiihren wird
(Fotos: HK)



