BESCHICHTUNG / COATING

Beispiel einer Ma-
schinenaufstellung
«Full-Line” zur Appli-
kation von transpa-
renten ader pigmen-
tierten Lacksarten.

1 Rohschliff,

2 Grundlackaufirag,
3 UV-Gelieren,

4 Grundlackaufirag,
5 UV-Trocknen,

6 Lackschliff, 7 Deck-
lackauftrag, 8 Uv-
Trocknen (Zeich-
nung: Tagliabue/
Cefla/Sorbini)

A passible machine
configuration “Full
Line” for application
of lransparent or
pigmenled lacquers.
I Ruffing, 2 prirming
lacquer application,

3 UV jellying, 4 prim-
ing lacquer applica-
tion, 5 UV curing,

6 lacquer sanding,

7 finishing lacquer
application, 8 UV
curing (Drawing: Tag-
liabue/Cefla/Sorbini}

= Der Autor ist Mitarbeiter der
Tagliabue Deutschland GmbH
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algeschneidert bieten
drei italienische Ma-
schinenbauer in Zu-

sammenarbeit kompakte Anla-
gen zur Beschichtung und Ver-
edelung von Furniereinzelblit-
tern und Rollenware an.
Nachdem die italienischen
Hersteller Cefla, Sorbini und
Tagliabue verschiedene Anla-
gen an den heimischen Markt
geliefert haben, sind jetzt auch
Auslieferungen an deutsche
Hersteller vorgesehen. Vorrei-
ter sind norddeuische Furnier-
kanten-Hersteller und Verede-
lungsbeiriebe. Kundenspezi-
fisch werden die Maschinen flir
umerschiedliche Anforderun-
gen und Applikationen entwik-
kelt und als komplette Kom-
paktanlagen mit Arbeitsbreiten
von 200 bis 1300 mm angebo-
ten. Sinnvoll hat sich hierbei
die Arbeitsbreile von 600 mm
erwiesen, mit der auch fertig
beschichtete Furnierblatter fur
die Tiefziehtechnik bei Zulie-
ferbetricben fiir die Mobelindu-
strie hergestellt werden kon-

nen, Die Materialstirken fan-
gen bei 0,2 mm an und enden
bei Abmessungen fiir Starkkan-
ten.

Auch Prigungen méglich

Furniereinzelblitter werden, da
sie schwieriger als Endlosrollen
zu verarbeiten sind, auf kleine-
ren ,Hali-Line“-Anlagen bear-
beitet, die Giber Vakuumspann-
systeme fur den Durchlauf sor-
gen. Bei Endlosrollen wird mit
Ab- bzw. Aufwicklern gearbei-
tet, die es ermoglichen, daf®
mehrere Furnierbahnen bis zur
Auslastung der vollen Arbeits-
breite gleichzeitig durch die
«Full-Line*-Anlage transportiert
werden.

Die speziellen Walzenauftrags-
maschinen sind fir die Appli-
kation von Beizen, Grund- und
Decklacken geeignet und ge-
nerell fir umweltfreundliche,
tkologische Lacksysteme aus-
gelegt. Hierbei werden spezifi-
sche Eigenschaften fur die
Funktion in der kompletten An-

lage berlicksichtigt. Da in der
Mabelherstellung mehr und
mehr die Veredelung von giin-
stigen Furniersorten angestrebt
wird, werden auch fiir diese
Bearbeitung Prageverfahren
angeboten. Mit diesen Maschi-
nen werden Holzmaserungen
nach Geschmack bzw. Design-
wunsch auf die Furniere appli-
zierl. Passend zu dem fertigen
Mobel- bzw. nach Kunden-
wunsch kann die Kante ein ei-
genes Design entwickeln,

Fur die Trocknung der Auftrage
mit Beizen auf Wasserbasis,
UV-Grund- und Decklacksyste-
men sind die in Imola gefertig-
ten Trockner verantwortlich.
Trockensysteme mit [R-Strah-
lern und Umluft bzw. Polyme-
risationstrockner sorgen fir die
sofortige Weiterverarbeitbar-
keit der Materialien. Fiir hohe
Vorschubgeschwindigkeiten
werden die Trockner mit Hoch-
leistungs-Strahlern ausgelegt,
die fur diese Anwendung iiber
eigens entwickelte Reflektoren
verfiigen, um die unerwiinsch-
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Schleiiaggregate

des Modells TAG

L 6001112 fiir den

Rohschliff von Fur-

niereinzelblittern

und Endlosrollen

(Foto: Tagliabue)

]

Sanding aggregates of
the TAG L 6001112
AModel for ruffing of
single veneer leaves
and endless veneers
from the roll (Phato:

Tabliabue)

Michael Schadt, Stuttgart*
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te IR-Strahlung, die hohe Wiir-
me erzeug, absorbieren zu
kénnen.

Umwelifreundliche Lacke

Da die fertipen Kanten als Um-
leimer und Ummantelungsfur-
niere verwendet werden, sind
sehr hochwertige Lacksysteme
fiir Grund- und Decklackauf-
trag notwendig. Auch die Vor-
bereitung der Furniere vor und
nach dem Kaschieren ist aus-
schlaggebend fiir den optima-
len Einsatz zum Tiefziehen.
Neu auf dem italienischen
Markt sind hierfiir ausgelegte
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Continuous veneering

ailor-made compact
T coating and upgrading
machines for single
veneer sheets and for veneers
from the roll are offered by
three Italian manufacturers,
who have combined forces. In
tune with customer require-
Fments, the machines are de-
signed for different purposes
and applications, and supplied
as complete compact machines
with working widths from 200
10 1,300 mm. A working width
of 600 mm has turned out to be
particularly useful, as it allows
production of ready-coated
veneer sheets for the deep
drawing technology applied by
suppliers to the furniture in-
dustry, Both very fine veneers,
which are only 0.2 mm thick,
as well as mare compact
products ior strong edges are
processed,
Single veneer sheets, which are
more difficult to handle than
continuous veneers from the
roll, are processed on smaller
“half-line” machines with
vacuum clamping systems pro-
viding for smooth guidance
through the machine. Continu-
ous veneers from the roll are
handled by rewinding and un-
winding units, which make
sure that the full working width

is exploited by transporting
several veneer webs at a time
through the “Full-Line”
machine.

The ready product - the coated
veneer roll — can have passed
more than six machining
phases (sanding, amiquing/
staining, embaossing/staining,
priming, intermediate sanding,
finishing). When coming out of
the machine, it is completely
dry and ready for dispatch.
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Walzenaultrags-
maschine fiir die
ion von

wmweltfreundlichen
Beizen, Grund- und
Decklacken (Foto:
Sorbini}
—

Roller coating ma-

chine for environ-

tPhote: Sorbini)

UV-trocknende Polyesterlacke
mit nahezu 100 %igem Festkér-
peranteil fir die Grundierung
mit Zusdtzen an Elastomeren,
um die Biegefiahigkeil zu erho-
hen; die Lacke sollen nach
Herstellerangaben monomer
und styrolfrei sein.

Firdie Decklackierung werden
UW-trocknende Acrylate ver-
wendet, da diese zu einem
ebenfalls aus umweltfreundli-
chen, nahezu 100%igem Fest-
kérperanteil bestehen, zum an-
deren giinstige Eigenschaiten
fiir die Bestindigkeit und Bean-
spruchung der Oberfliche ha-
ben. Auftrige konnen fir Pro-
dukte fiir den heimischen
Markt wie auch {ir den Export,
bei dem meist hshere Auftrags-
mengen verlangt sind, realisiert
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werden. Bei ,Half-Line”-Syste-
men kann dies iiber mehrere
Durchliufe bzw. mehrerer Auf-
tragsstufen (Gelieren) realisiert
werden.

Hohe Anspriiche
an das Schleifen

Bei der Beschichtung von Fur-
nieren werden hinsichtlich der
Oberflache an die Schleifma-
schine fiir den Roh- und Lack-
schliff besonders hohe Anfor-
derung gestellt. Nicht nur we-
gen der ungiinstigen Eigen-
schaften des Materials, sondern
auch wegen der verlanglen
sehr geringen Toleranzen und
der erforderlichen geringen Ril-
lungstiefen, die eine exzellente
Oberfliche ausmachen.

Cer im Norden von Mailand
gelegene Hersteller Tagliabue
bietet in diesem Zusammen-
hang fir die Furnierbearbei-
tung eine neue Serie von
Schleifmaschinen an. Das Mo-
del TAG L wird in Arbeitsbrei-
ten bis 600 mm mit bis zu vier
unten und oben arbeitenden
Aggregaten gefertigt. Fur die
Anlage werden auch die Fur-
nierwickler fiir Endlosrollen ge-
liefert.

Der Hersteller greift hierfir auf
bewihrte Walzen-Schleifsyste-
me zurick, die sich auch fir
die anschlieBende Bearbeitung
mit Walzenauftragsmaschinen
eignen. Verschiedene Optio-
nen, die fir die Funktion in der
gesamten Anlage erforderlich
sind, werden unter dem italie-
nischen Wort fiir Furnier , Impi-
allacciatura” zusammengefafit.
Fuir Starkkanten, die vor dem
Kaschieren oder nicht kaschiert
geliefert werden, bietet der
Hersteller unten und oben ar-
beitende Schleifstralien an.
Sinn ist, die MaBhaltigkeit der
Anleimer zu gewihrleisten, die
fur die weiteren Verarbeitungs-
stufen wichtig ist.

Sofort fertig
zur Auslieferung

Furnierwickler fiir Endlosrollen
werden auf Wunsch fur ein-
oder mehrspurige Bearbei-
tungsvarianten gefertigt und
verfligen Uber Expansionswel-
len, die nach den bestehenden
Sicherheitskriterien ausgefiihrt
sind. Uber frequenzgeregelte

Friktionsmotoren kénnen belie-
bige Geschwindigkeiten auf
die Transportgeschwindigkeil
der Anlage angepalt werden.
Das fertige Produkit - die be-
schichtete Furnierrolle - kann
liber mehr als sechs Bearbei-
tungsstufen durchlaufen haben
i(Schleifen, Patinieren/Beizen,
Pragen/Beizen, Grundieren,
Zwischenschleifen, Decklak-
kieren)und ist sofort getrocknet
fertig zur Auslieferung.

Schleifmaschine
Modell TAG L 60011
fiir den Lackschliff
von Furnierblittern
und Endlosrollen
(Foto: Tagliabue)
. ]
Sanding machine
model TAG L 60011
lor lacquer sanding of
venegr sheets and
endless veneers

(Phato: Tagliabue)



